
ウェルドブラケット（加工範囲表及び規格外別注）
弊社対応可能加工一覧および溶接などを伴う規格外別注
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コーティングや粉たい塗装など厚い表面処理
は棚受の爪を確実にスリット穴の底まで落とし
込ませる事ができなくなり、耐荷重が著しく低
下する恐れがあります。
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左記マークは掲載製品のベースとなる製品の
「警告」「注意」も必ずお守りください。
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姉妹品 
注 意 
警告厳守 

お客様のご指定により製作させて頂く特注品・
別注品につきましては、設計上の責任は負いか
ねますのでご了承ください。
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クイックブラケット(RQB)は別寸・芯ずらしなど
の別注対応も承ります。（専用発注書： ）但
し芯ずらしの場合、耐荷重がその分減少いたし
ますのでご注意ください。
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棚受を曲げ加工した場合、てこの原理で耐荷重
が減少しますのでご注意ください。（なるべく
爪に近い位置か先端に近い位置を曲げる設計
をおすすめします）
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A-180S LS-02S RA系ピース溶接 
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別注専用発注書

ウェルドパーツ

ウェルドサポート

生
地
部
材

ウェルド加工

FAX

抜け止めの取り外しについて
お客様にて抜け止めを取り外し、再度同じ抜け止
めを使用しての不具合については、責任を負い
かねますのでご了承ください。
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